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OBJETIVO GENERAL
Al término de la Asignatura, los participantes estaran en capacidad de: Dominar el disefio de los PLC
(Controladores Logicos Programables) y entender su funcionamiento, arquitectura y programacion.

UNIDAD I: INTRODUCCION ALOS PLC’S

1. Objetivos de la Unidad:

1.1.  Objetivo Terminal:
Al finalizar la unidad el estudiante estara en capacidad de comprender los sistemas de

control secuenciales en el &mbito industrial.

1.2.  Objetivos Especificos:
1.2.1. Entender el funcionamiento de los contactores y relays dentro de un sistema de
control secuencial.
1.2.2. Comprender el funcionamiento de otros elementos como temporizadores y
contadores dentro de un sistema de control secuencial.

2. Contenidos: Caracteristicas basicas de los relays, contadores y temporizadores usados en los
controles industriales.

3. Estrategias Metodoldgicas:
3.1.  Exposicién del facilitador.
3.2.  Dialogo e investigacién
UNIDAD II: EL PLC, SU ESTRUCTURA Y CARACTERISTICAS

1. Objetivos de la Unidad:

1.1.  Objetivo General:
Comprender la estructura basica de un PLC.




1.2.  Objetivos Especificos:
1.2.1. Entender el funcionamiento de la Unidad Central de Procesos (CPU) que tiene
internamente el PL.C.
1.2.2. Comprender como funciona la Memoria, la Fuente de Poder y el Procesador que
tienen un PLC.

2. Contenidos: Diagrama en bloques de la estructura interna del PLC. Caracteristicas basicas de
los distintos modulos que son necesarios a la hora de instalar un sistema de control basico.

3. Estrategias Metodologicas:
3.1.  Exposicién del facilitador.
3.2.  Dialogo e investigacion

UNIDAD III: LOS MODULOS DE INTERFACES DEL PLC

1. Objetivos de la Unidad:

1.1.  Objetivo General:
Conocer como funcionan los médulos de entradas y salidas del PLC.

1.2.  Objetivos Especificos:
1.2.1. Describir el funcionamiento de los médulos de entrada Digital y Anal6gicas.
1.2.2. Describir el funcionamiento de los médulos de Salida Digital y Analdgica
1.2.3. Analizar el comportamiento de los distintos Transductores y una manera de
acoplarlos al PLC, para que puedan ser usados dentro de un sistema de control.

2. Contenidos: Caracteristicas de los modulos de entrada digital y salida digital. Acople de
distintos tipos de transductores al PL.C.

3. Estrategias Metodoldgicas:
3.1. Exposicién del facilitador.

3.2.  Dialogo e investigacién
UNIDAD IV: PROGRAMACION DEL PLC (LADDERY0)

1. Objetivos de la Unidad:

1.1.  Objetivo General:
Comprender el uso del software para programar el PLC.

1.2.  Objetivos Especificos:
1.2.1. Describir como se realiza la perfecta conexion entre el AG y el PG.
1.2.2. Comprender como se usa el software de programaciéon LADDER90.
1.2.3. Realizar simulaciones de sistemas secuenciales usando él modulo de simulacién
que tiene el PLC

2. Contenidos: Uso del programa LADDERS0. Conexiéon del PG al AG. Uso del simulador del
Simantic 90-U

3. Estrategias Metodoldgicas:




3.1.  Exposicion del facilitador.
3.2.  Dialogo e investigacion

UNIDAD V: INSTRUCCIONES DE SALTO Y CONTROL DEL PLC

1. Objetivos de la Unidad:

1.1.  Objetivo General:
Comprender el uso de las Instrucciones de Salto, Temporizadores y Contadores.

1.2.  Objetivos Especificos:

Conocer el uso de las Subrutinas y Segmentos dentro de un programa para asi poder

realizar un sisterma mas eficiente.

Aplicar el uso de los Temporizadores y Contadores que tiene el PLC dentro de un

sistema digital.

2. Contenidos: Programacion segmentada. Uso de los temporizadores (SE, SP, SS, SR).

Caracteristicas de los dos contadores, el ascendente y el descendente.

3. Estrategias Metodolégicas:
3.1.  Exposicion del facilitador.

3.2. Dialogo e investigacion

UNIDAD VI: PROCESAMIENTO DE DATOS ANALOGICOS

1. Objetivos de la Unidad:

1.1.  Objetivo General:
Analizar como el PLC procesa los valores analégicos.

1.2.  Objetivos Especificos:
1.2.1. Comprensién del funcionamiento del médulo FB-250 (Modulo de Entrada).
1.2.2. Comprensién del funcionamiento del moédulo FB-251 (Modulo de Salida)

2. Contenidos: Caracteristicas de los Modulos FB-250 y FB-251. Rangos de funcionamiento y

parametros basicos de programacion.

3. Estrategias Metodolégicas:
3.1.  Exposicion del facilitador.

3.2. Dialogo e investigacion
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